
AW 2011

AW 20011

Características principales

Esta aleación es la más seleccionada para tornos automáticos de alta velocidad.
Ofrece las siguientes ventajas:
• Fácil mecanizado con cualquier equipo
• Tensión de corte más baja que la mayoría de las otras aleaciones
• Mayor duración de las herramientas de corte
• Zona de corte siempre limpia debido a la viruta muy fina
• Altas propiedades mecánicas
• Posibilidad de anodizado piezas acabadas en varios colores *.

La aleación 2011, con un contenido de plomo (Pb) registrado de 0,2 +0,4, no será
conforme para la producción de piezas finales conformes a la directiva RoHS a
partir del 18/05/2021 y sujeta a autorización específica para la conformidad
REACH ( Pb = 0,1%).

Sugerimos como alternativa conforme a las directivas mencionadas anteriormente
la aleación 2033 SIN PLOMO.

Principales aplicaciones: tornillos, pernos, tuercas, piezas roscadas.

Composición química

Si ≤ 0,40

Fe ≤ 0,70

Cu 5,00 ÷ 6,00

Mn  

Mg  

Cr  
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Ni  

Zn  ≤ 0,30

Ti  

Pb 0,20 ÷ 0,40

Bi 0,20 ÷ 60,0

Sn ≤ 0,20

Others Each 0,05 Total 0,15

Propiedades físicas

Densidad Kg : dm3= 2.85

Módulo de elasticidad MPa = 70.000

Coeficiente de expansión térmica ×10-6:°C = 22,9

Conductividad térmica a 20°C
W : mk = T3:151

T8: 172

Resistencia eléctrica típica a 20°C Ω mm2:m  = T3: 0.043
T8: 0.038

Propiedades mecánicas

Estados metalúrgicos Diam. mm
Rm
Mpa

Rp 0,2
Mpa

A% Dureza

T3 ≤ 40 370 240 7 95

T3 40 < D s 50 340 220 6 95

T3 ≤ 80 370 240 5 95

T8 ≤ 80 370 270 8 115

T6 ≤ 75 310 230 8 110

T6 75 < D ≤ 200 395 195 6 110




